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Tirnaksiz Helikoil Yay Cesitleri

AISI304 (Inox 18-10)
Standart malzemeler

Gerilme mukavemetinin, korozyon di-
rencinin ve calisma sicakhiginin gerek-
li 6zelliklerinin blyik bir bolimindn
karsilar. Soguk haddeleme isleminin
bir sonucu olarak, malzeme hafifce
manyetik hale gelir.

Calisma sicakhg:

-195,6°C - +426,7°C (-320°F - +800°F)
Cekme mukavemeti: 1400N/mm?2
(200.000 psi) sertlik: 43-50 Hrc
Manyetik gecirgenlik: 2-10 G/O
Malzeme ozellikleri: AS7245,
NASM8846 ve UNS 530400 alasimi
INCONEL X-750

Talep edilen malzeme

Yiiksek calisma sicakliklarinda direng
ve glivenilirlik gerektiren uygulama-
larda kullanilir. Cekmeye ve AISI304
sertligine karsi ayni direnci, disik
manyetik gecirgenlikle sunar.
Maksimum calisma sicakhigi: +537°C
(+1000°F) cekme kuvveti: 1400N/
mm2 (200.000 psi) sertlik: 43-50 Hrc
Manyetik gecirgenlik: <1.0 G/O malze-
me ozellikleri: AS7246

Tipik uygulamalar: gaz turbinleri,
roket motorlari, nikleer reaktorler,
yuksek basingli tanklar, yuksek sicak-
liklara maruz kalan cesitli havacilik
bilesenleri uygulama alanlarindandir.
FOSFOR BRONZ

Talep edilen malzeme

Deniz uygulamalari icin ideal olan,
ayni gerilme mukavemeti 6zellikleri-
ne sahip olmamasina ragmen, AlSI304
ve Inconel X-750'den Ustiin korozyon
direncine sahiptir. Fosforlu bronz,
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disik manyetik gecirgenlige ihtiyag
duyulan uygulamalarda da kullanilir.
(<1.0 G/O).

Maksimum calisma sicakligi: +300°C
(+572°F) ¢ekme kuvveti: 965N/mm?2
(140.000 psi) sertlik: 95 HRB

Malzeme 6zellikleri: AMS7247

Tipik uygulamalar: deniz, havacilik
enstriimantasyonu, kagit ve tekstil
Uretimi, otomatik hareket sistemleri,
madencilik ve sondaj, pompalar ve
vanalar, elektrik konnektorleri uygu-
lama alanlarid

NITRONIC 60°

Talep edilen malzeme

Paslanmaz celikte gosterilen iplikler-
deki Inox vidalarinin kullanimindan
kaynaklanan asinmayi ortadan kaldir-
mak icin tasarlanmistir. Bu malzeme-
den yapilan insertler, ylzey islemleri-
ne veya anti-kapsulli tortulara ihtiyac
duymaz, bu nedenle, "salgilama" ol-
madigi icin, vakumlu islerde kullanim
icin idealdirler, ayrica, yuzey islemle-
rinin tabi oldugu sicaklk sinirlamala-
rina da sahip degildirler, 6rn. kadmi-
yum veya kuru-yaglama maddesi.
Maksimum calisma sicakhgr: +260°C
(+500°F) cekme kuvveti: 1400N/mm?2
(200.000 psi) sertlik: 43-50 Hrc
Manyetik gecirgenlik: <1 G/O malze-
me ozellikleri: UNS S21800

(Nitronic 60°, AK Steel'in tescilli ticari
markasidir.) Tipik uygulamalar: hava-
alik ve yari iletken endustrileri igin
tasarlanmistir.

NIMONIC 90°

Talep edilen malzeme

Asin sicaklik ve basincta yapilan uy-
gulamalarda kullanilir. ideal uygula-
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malar: havacilik motorlan ve gaz tir-
binleri.

Maksimum calisma sicakhgr:

+648°C Insert FR / 482°C Insert Loc-
king

+1200°F Inserti FR / 900°F Inserti Lo-
cking Cekme mukavemeti: 1400N/
mm?2 (200.000 psi)

Malzeme &zellikleri: ingiliz Standardi
BS HR 503 (Nimonic 90°, Special Me-
tals Co.'nun tescilli ticari markasidir)
Tipik uygulamalar: ucak parcalari, gaz
tlrbini bilesenleri, jet motorlari, egzoz
nozullar.

Titanyum

Talep edilen malzeme

Diren¢ / adgirlik orani AlSI304'ten
daha yuksek (biraz daha az direncli,
ancak% 45'ten hafif), mikemmel ko-
rozyon direnci mevcuttur ancak man-
yetik degildir. Titanyum, bilesenlerin
cok yuksek sicaklik dalgalanmalarina
maruz kaldigi ve / veya agirhgin azal-
tilmasinin kritik bir ayrinti oldugu uy-
gulamalar icin ideal olan duisiik termal
genlesme katsayisina sahiptir ve ¢ok
kararlidir. insan viicudu ile biyo-u-
yumlu malzeme.

Maksimum c¢alisma sicakhgr: +315°C
(+600°F) cekme kuvveti: 1000-1500N/
mm2 (150.000-

220.000 psi) Sertlik: 35-43 Hrc
Manyetik gecirgenlik: manyetik olma-
yan malzeme o6zellikleri: AMS 4957 ve
AMS 4958A

Tipik uygulamalar: havacilik, uydular,

biyomedikal, protezler
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BAKIMI
DRY-LUBE

DRY-LUBE, sirtlinmeyi ve vidalarin sikismasini azaltmak icin ya-
pilan bakim ¢alismasidir.

Maksimum calisma sicakligi 315 ° C - 600 ° F Gortinim: gri, koyu
gri

Ozellikleri: AS5272, MIL-L-46010

KADMIiYUM
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Kadmiyum, askeri uygulamalar icin onerilen bakim olup, anti-
korozif ve yaglayici, toksisitesi nedeniyle yeni uygulamalar icin
tavsiye edilmez.

Maksimum calisma sicakhgi 650 ° C - 1200 ° F. Gorlinim: serbest
calismali sari altin rengi insert, Gri/ koyu zeytin veya koyu kahve-
rengi tonlarinda kilitleme insertleri: ASM-QQ-P-416 Tip Il

Tirnaksiz Helicoil Yay Cesitleri

GUMUS KAPLAMA

Gumis kaplama, yliksek sicaklik uygulamalarinda yapilan bakim
vidalarin asinmasini azaltir.

Maksimum calisma sicakhdi 650 ° C - 1200 ° F. Gorlinim: acik gu-
mis, beyaz

Ozellikleri: QQ-S-365

RENKLI

tanimlama amaciyla renklendirme: yesil, mavi

Standart olarak renklendirme: Kilitli versiyonundaki tim insert-
ler, NAS1130, NA0276, NASM21209'a gore standart olarak kirmizi
renktedir.

Diger bakim faaliyetleri: Akimsiz Nikel, pasivasyon.

Tangless insert normal (FR - Free Running)
ve kendinden kilitli versiyonlari (SL - Vida
Kilitleme) mevcuttur. Kendiliginden Kkilit-
lenen versiyon, titresim veya darbelere
bagli olarak gevsemeyi 6nlemek icin vida
disi izerinde bir frenleme mekanizmasiile
tasarlanmistir. Kendinden kilitlenen Heli-
coil yay diger hantal kilitleme sistemleri-
ne olan ihtiyaci ortadan kaldirir. Vidalarin
bulunduklar konumdan hareket etmesini
onlemekicin ayar vidalarinin gerektigi uy-
gulamalarda mikemmeldir.

Kendiliginden kilitlenen Helicoil yay
nasil kullanihir

Kilitlenen helicoil yay hakkinda konusur-
ken olusan yaygin yanlis anlama ek par-
¢anin yuvaya sabitlenmis olmasidir, hem
Serbest hareketli helicoil yay hem de Ki-
litlenen helicoil yay, kurulum alanina sikis-
tinlarak sabitlenir, Kilitleme versiyonunda
ek olarak vida tizerinde bir frenleme me-
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kanizmasi yerlestirilir. Kilitlenen helicoil
yay temas alanini en Ust diizeye ¢ikaracak
sekilde, disin kanatgiklar Uzerine baski
uygulayan vida disinin gecisini esneten
bir veya daha fazla cokgen spirallere sa-
hiptir.

Poligonal kilitleme spirallerinin konu-
mu

1d, 1.5d ve 2d uzunluklarindaki kilitleme
spiralleri, standart spirallerin 1/2'sine esit-
tir. 2.5d ve 3d uzunluklari icin, iletken ile
olan insertler icin kilitleme spirali, 2d in-
sertlerin stirlictisinden ayni mesafede ko-
numlandiriimistir ve bir iletken olmaksizin
Tangless insertler icin standart spirallerin
sayisinin 1/2'sine esittir.

Frenleme mekanizmasi

KATO Advanex klitleme inserti belir-

li fren degerlerinin bakimini gerektiren
(UNC-UNF olctimleri) ve

NASM8846
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MA1565 (metrik Olgtimleri) ile uyumlu
frenleme mekanizmalarina sahiptirler.

NASM8846, mahfaza yaylari, NASM33537
ile uyumlu 3B sinifina sahip 2024-T4 ali-
minyum bloklardan yapilir. MA1565, mah-
faza yaylari, MA1567 ile uyumlu 4H sinifi-
na sahip 2024-T4 aliminyum bloklardan
yapilir. Kullanilan vidalarin bakimi Kadmi-
yum 36-42Hrc kullanilarak yapilmistir.

Kilitteme mekanizmasi agisindan maksi-
mum performansi elde etmek icin insert
yuvasina yaylari yerlestirmek icin H4 veya
3B erkekleri kullanmanizi ve P-NP tampon
oOlcer ile disleri kontrol etmenizi dneririz.

Kilitlemeli Helicoil yay uluslararasi stan-
dartlara gore bir tanima faktori icin kirmi-
z1 renktedir, renk toleranslari degistirme-
yen boyalarla elde edilir ve solvent veya
alkol ile yikanarak kolayca ¢ikarilabilir.
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Tirnaksiz Yaylar Icin Kodlama
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Tip:
2T = Tangless

(Serbest hareketli)

T = Tanged

(iletkenli)
Stil:
N = Serbest gallsma

(Bakim disinda higbir r
yapilmaz)

L= Kilitleme

(Bakim d da kirmizi ile rer irme)
Yay:
M= Metrik

Olgii (i¢ Yay)
Orn.2.5=M2.5

Adim: —‘
Orn.

Malzemel

C = AISI304

B = Bronz Fosfor N =
Nitronic 60

M= Nitronic 90

T = Inconel X750

Uzunluk monte: —

orn. 6.3 =6.3mm -

Paketleme
= Sfusi
SF = Bobin

Bakim:

W= Dry Lube

Y= kadmiyum

S = Giimiis kaplama
A = Pasivasyon

B= Mavi renk

G= Yesil renk

UNC - UNF TIRNAKSIZ YAYLAR iCIN KODLAMA

27| N | c |-06] c |-03a5 [ sF
b N

Tip:
2T = Tangless Paketleme:
_ (Serbest hareketli) - SfUSi

T =Tanged SF = Bobin
Stil: Malzemeler:
N = Serbest gallsma C = AISI304
(Bakim disinda higbir renk di B = Bronz Fosfor N = L Baklm_
yapilmaz) . . "
L= Kilitteme Nitronic 60 = bakim yok W= Dry
(Bakim disinda kirmizi ile renklendirme) M = Nitronic 90 Lube
Yay: T = Inconel Y= kadmiyum
C=UNC (Kalin Dis) S = Gimus kaplama
F=UNF (Ince Dis) A = Pasivasyon
Olgii ( i¢ Yay) —— Uzunluk monte: B= Mavi renk
orm. -06 = 6-32 Orn. -0345 = .345” - G= Yesil renk
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Olcu

Kilitsiz Tirnaksiz Helikoiller

SERBEST CAP MONTAJ
. TIRNAGI

I S <T> 1\ -
MONTAJ ipi
TIRNAGI SIPIR SAYISI
Kilitli Tirnaksiz Helikoiller
SERBEST CAP
KiLiT HALKASI MONTA)
MONTAJ + o
TIRNAZI SIPIR SAYISI
Yay Kod Uzunluk @ No: Spiral Serbest Durumu 2
Serbest Durum Delme
FR | SL | Fil. 1d |1.5d | 2d |2.5d | 3d | Min | Max | 1d | 1.5d | 2d | 2.5d | 3d Alﬁminyum| Paslanmaz

METRIK
M2x0.4 [2TNM| g, 2x0.4 2 3 4 - - 2.50 | 2.70 | 3-1/4 | 5-1/2 | 7-3/4 - - 2.10 2.10
M2.5x0.45 [2TNM | 2TLM | 2.5x0.45 | 2.5 | 3.8 5 6.3 7.5 |3.20 | 3.35 | 3-3/8 | 5-3/4 | 8-1/8 |10-1/2|12-3/4| 2.55 2.65
M3x0.5 [2TNM|2TLM | 3x0.5 3 4.5 6 7.5 9 3.80 | 3.99 | 3-3/4 | 6-3/8 | 8-7/8 |11-3/8|13-7/8| 3.15 3.20
M4x0.7 [2TNM|2TLM | 4x0.7 4 6 8 10 12 5.05 | 5.28 | 3-5/8 | 6-1/8 | 8-5/8 |11-1/8(13-5/8| 4.20 4.25
M5x0.8 [2TNM|2TLM | 5x0.8 5 7.5 10 [12.5| 15 6.20 | 6.50 | 4-1/8 | 6-7/8 | 9-5/8 |12-3/8|15-1/8| 5.20 5.30

6

8

Mé6x1 [2TNM|2TLM 6x1 9 12 | 15 18 | 7.40 | 7.78 4 | 6-3/4|9-1/2 |12-1/8|14-7/8| 6.25 6.30
M8x1.25 |2TNM|2TLM | 8x1.25 12 | 16 | 20 | 24 | 9.80 |10.18]|4-1/2 | 7-3/8 |10-1/4|13-1/4|16-1/8| 8.30 8.40
M10x1.5 [2TNM|2TLM| 10x1.5 | 10 | 15 | 20 | 25 | 30 |11.95|12.50(4-7/8 | 8 |11-1/8|14-1/4|17-3/8( 10.50 | 10.50
M12x1.75 [2TNM|2TLM | 12x1.75 | 12 | 16 | 24 | 30 | 36 [14.30(15.00| 5 |8-1/4|11-1/2|14-5/8|17-7/8| 12.50 | 12.50
UNC
2-56 2TNC | 2TLC 02 .086|.129|.172|.215| .258 | .110 | .119 3 | 5-1/4|7-3/8 | 9-5/8 |11-7/8] .0938” | .0960”
4-40 2TNC | 2TLC 04 .112 |.168 |.224 | .280 | .336 | .144 | .159 | 2-3/4 | 4-3/4 | 6-3/4 | 8-7/8 |10-7/8| .1200” | .1200”
6-32 2TNC | 2TLC 06 .138 (.207 |.276 | .345 | .414 | .178 | .193 | 2-3/4 | 4-3/4 | 6-7/8 | 8-7/8 |10-7/8| .1470" | .1495”
8-32 2TNC | 2TLC 2 .164 | .246 | .328 | .410 | .492 | .205 | .220 |3-1/2 | 6 |8-3/8 |10-3/4|13-1/4|.1730” | .1770"
10-24 [2TNC| 2TLC 3 .190(.285|.380|.475| .570 | .244 | .259 | 2-7/8 | 5 |7-1/8 |9-1/4 |11-3/8|.2031"” | .2055"
1/4-20 |2TNC| 2TLC 4 .250|.375|.500|.625| .750 | .310 | .330 [3-3/8 | 5-3/4| 8 |10-3/8|13-1/8.2660" | .2660”

5
6

5/16-18 |2TNC | 2TLC .312 | .469 | .625|.781 | .938 | .380 | .400 4 6-5/8 | 9-1/4 |11-7/8|14-5/8| .3320” | .3320”
3/8-16 |2TNC | 2TLC .375(.562 |.750 | .938 [1.125( .452 | .472 | 4-3/8 | 7-1/4 | 10 |(12-7/8|15-3/4(.3970” | .3970"”
UNF
0-80 2TNF | gomor, 00 .060|.090|.012 | - - - - 3 5-1/2 | 7-3/8 - - .0635” | .0635”
10-32 2TNF | 2TLF 3 .190|.285(.380 |.475| .570 | .236 | .256 | 4-1/8 | 6-7/8 | 9-1/2 | 12 |(14-7/8(.2010” | .2031”
1/4-28 | 2TNF | 2TLF 4 .250|.375|.500 | .625| .750 | .306 | .326 5 8-1/4 [11-3/8|14-1/2|17-5/8( .2610” | .2638”
5/16-24 | 2TNF | 2TLF 5 .312 |.469 | .625|.781 | .938 | .380 | .400 | 5-1/2 | 8-7/8 |12-1/4|15-5/8| 19 |[.3281" |.3281"
3/8-24 | 2TNF | 2TLF 6 .375(.562 |.750|.938 [1.125| .448 | .468 [ 6-7/8 | 11 15 |19-1/8|23-1/8]| .3906” | .3906”
* 2,5d ve 3d uzunluklarindaki yaylar talep dogrultusunda yapilir
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