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HELIKOIL YAY & DiS TAMIR iNSORTLERI

Helikoil Uygulama Montaj Siralamasi
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Helikoil insertler; 5nceden dis aciimsi (Vida Disi inserti) dislerine monte edilmek iizere tasarlanmistir. Monte edilen insert
FED-STD-H28'in gereksinimlerini karsilayan son islemeye tabi tutulmus standart bir hatve olusturacaktir.

Ornek: Standart bir UNC-2B hatve olusturabilmek icin 3B standartinda helicoil kilavuzu kullanmaliyiz.

Uygun bir dis yuvasi agmak son islemeye tabi tutulmus dis profili yaratmak agisindan en tepe noktadir. Helikoil insertini
en iyi montajini ve islevini saglamak icin asagidaki prosediiri 6nerilir.

1. Adim Delme

Helikoil 6n delik dlclleri sayfalarda listelenmistir. Listele-
nen ki¢ik caplar NASM33537'ye ve MA 1567'ye uygundur
ve kilavuz acildiktan sonra ve herhangi bir bitlinleyici is-
lemden (kaplama ve kimyasal-film vs.) sonra uygun cap
karsilanmaldir.

Gosterilen delme ebatlari sadece daha sert malzemeler
icinde artan kilavuz dis dmri acisindan beklenen malzeme
davranisini temel alan 6neridir. Gercek farkl kosullar, kila-
vuz dis agmadan sonra dogru kicuk ¢api tretmek icin de-
gisen delme ebatlarina ihtiyac duyabilir. Ornegin; kaplama
icin toleranslar icinde dengeleme yapilmalidir.

Minimum agilan delik derinligi asagidakileri mumkin kil-
mak icin tasarlanir:

1. Standart havsa kullanimi.

2. Maksimum takim 6mri acisindan bir standart diiz veya
helisel kilavuzunun kullaniimasi.

3. Standartlara uygun delik boyu.
2. Adim Havsalama

Kilavuz dis agmadan 6nce, deligin baslangicinda bir capak-
It kenari dnlemek icin "M" capina gore

120°+5¢ lik konik agizli delik olusturmak iyi bir uygulama-
dir. Havsa matkapi deligin her iki tarafindan 60°aci olust-
rur; bunun nedeni kilavuzun, insert kesitinin ve montaj ta-
kimi 6n-sarict ucun agisi ile ayni olmasidir. Bu kombinasyon
diizglin ve hizh Gretimi saglar.

3.Adim Dis Acma

DIN8140 ve NASM3357-MA1567 standartlarina uygun kla-
vuzu yay normuna gore tercih etmeliyiz.

Cunki 3B toleransh bir klavuz 2B toleransina uygun bir dis
yuvasi agabilir.

4H-5H Standartlarina uygun klavuz ise 6H Toleraslarina uy-
gun bir dis yuvasi acabilir.

Yay montajinda sikinti yasamamak i¢in klavuz ile Helikoil
yayin toleranslarinin ayni olmasi gerekir.
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4, Adim Mastar

Helikoil STI Tapa Mastarlari, STI kilavuz dis acilmis delikle-
rin onemli ve hatve caplarini kontrol etmek icin kullanilir.
insert takilmadan énce kilavuz dis acilmis deligin mastar-
lanmasi son islemeye tabi tutulmus disin dogrulugunu
saglamak acisindan kritik dneme sahiptir. Eger kilavuz dis
acilmis delik dogru bicimde mastarlanirsa, takilan Heliko-
il insert dis toleransi icinde olacaktir. Hicbir ilave 6lciime
ihtiya¢ yoktur. Eger Helikoil takildiktan sonra Slclime te-
sebbus edilirse, Go thread tapa mastari serbestce girme-
yebilir; bununla birlikte, civata veya vida takildiktan ve si-
kildiktan sonra insertin kendiliginden oturacaktir (referans
NASM33537 ve MA1567).

Gergekte, takilmis kilitteme insertini mastarlamak imkan-
sizdir, dolayisi ile Helikoil montaji yapilmadan mastar kont-
roli yapilmalidir.

5. Adim Montaj

Uygun insert montaji i¢in Turkcoil montaj takimina eslik
eden talimatlan izleyin. insert montajinin kolayligi, havsa
matkabindaki 120¢ lik aciya bagldir. Helicoil montaji ma-
nuel olarak yapilabildigi gibi, elektrikli aletler ile de yapila-
bilir. Montaj aparati manuel veya makina ile kurulum igin
cesitlendirilmistir.

Tirnkali yaylar kurulurken aparatin yayin icindeki ¢entige
yerlestirilmesi gerekir. Tirnaksizlarda ise helikoil yayin igin-
de Ozel bir ¢centik bulunmaktardir.

Bu asamadan sonra tirnaksiz yaylarda montaj tamamlan-
mis olur. Tirnaklilar da ise tirnak kirma islemini yapmaniz
gerekmektedir.

6. Helikoil Yay Tirnagin1 Kirma

Civatanin tim dislerinin kilitleme kangallarina ge¢mesi-
ni saglamak icin (kilitlemeli insertler kullanildi§i zaman)
tang'in daima sokiilmesini dnerir. Maksimum montaj mu-
kavemetini elde etmek icin civata tiim insert uzunlugu bo-
yunca kavramalidir. Dogru ve temiz tirnak kirmak icin yayli
tirnak kiricr kullanilmahdir. Kér deliklerde kirilmis tangin
deligin tabanindan temizlemesi gerekebilir (6nerilir).
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